®) MULLER’

PACKAGING

Kannen.
2 5 bis 32,5 Liter.

AUSFUHRUNG

e Arretiergriffe auf Oberboden

e  Verschraubungen mit bewahrtem Dichtsystem
¢ Mantelnaht tiberlappt geschweisst

e  Boden aufgefalzt, mit eingespritzter Dichtmasse
e Beschichtungen einbrennlackiert

e 9 verschiedene UN-Zulassungen

OPTIONAL

e Oberboden mit Flexspout-Offnung

e vereinzelte Ausfiihrungen mit stabilisierenden
Nebensicken im Mantel

MATERIALIEN

e Feinblech DCOT1, verzinktes Blech oder Edelstahl 1.4301
e  Stopfen mit PE-, EPDM-, Nitril- oder PTFE-Dichtung

e  Epoxyphenol-, Phenol- oder Pulverbeschichtung

QUALITATSMANAGEMENT

o  zertifiziert nach ISO 9001, ISO 14001 und ISO 45001

e FSSC 22000 (Managementsysteme zur Lebensmittel-
sicherheit) fiir ausgewahlte Produkte

¢ Hygienemanagement nach HACCP-Konzept

IHRE KUNDENVORTEILE AUF EINEN BLICK

v" handliche Grossen, ideale Erganzung zu den Rollsickenfassern
individuelle Aussenlackierung und mehrfarbige Siebdruckmaoglichkeiten
eigenentwickelte und bewahrte Innenbeschichtungen - fiir bestmogliche Produktekompatibilitat
samtliche Innenbeschichtungen zertifiziert fiir Lebensmittelkontakt
alle Gebinde UN-bauartgepriift fiir fliissige Stoffe, vereinzelt zusatzlich fiir sich verfestigende Stoffe
konstant hohe Fertigungsqualitat durch modernste Produktionstechnologien
kundenorientierte Losungen

Miiller AG Verpackungen T+41614161200

Tramstrasse 20 F+41614161222

4142 Miinchenstein packaging@mueller-group.com
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